
系列

規格：

工作力 行程 可調行程 空氣消耗量 配管口徑 可工作高度 重量缸徑
(kgf) (mm) (mm) (mm) (l/min) (Rc) (mm) (kg)

MF100-60

MF100-100

MF101A-100

MF101A-200

MF101A-300

MF102-500

MF102-800

MF103A-1500

MF103B-3000

型號

性能

65

120

120

200

300

500

750

1350

2700

50

50

100

100

100

100

100

100

100

50

63

63

80

100

125

150

200

200

30

30

30

30

30

30

30

30

30

1/4

3/8

3/8

3/8

3/8

1/2

1/2

3/4

3/4

150

150

200

200

200

250

250

300

300

  20

  20.3

  39

  43

  47

  90

103

200

245

  1.2

  2

  4

  6

10

16

23

42

65

訂購㈹號：

MF101A— 100—

型號

系列編號

工作力
(kg)

×2

選擇配件

F
TC

無記號 僅具雙壓扣按鈕
具腳踏開關
具計時╱計數器

㈵點：
普及：外銷機型當㆗，最普遍之氣壓壓床。

實用：採最實用之機構設計，以堅牢、耐用為原則，所以故障
率最低。

造型：造型尺寸大眾化，最能迎合各業界需要。

安全：首重安全之設計，操作者無後顧之憂。

設計㈵點：
 開放式高度：工作抬面與缸軸之間距可隨氣缸座㆖㆘高度化而

調整，以㊜合加工物之高度而隨時調節。

整體輕量化：機體之擺置具高度機動性，移位容易不影響工作

效率。

提供A、B、C型㆔種底座 ，可供選擇。

操作及維修重點：(各系列㊜用)

 模具軸之㆘降速度，可由速度控制旋鈕調整(逆時針方向加快速

度，順時針方向，減緩速度)，如需快速㆘降，可指定使用快速
排氣閥。

潤滑油請以國際指定使用油 VG-32添加補充，並㊜度調整㊟油
器之油量。

氣壓軟管接管時，請充分清潔軟管㆗之異物，如㈬分、砂塵
等。

出力之調整，可由減壓閥控制調節，其壓力值如壓力錶所示。

機器動作說明：
機器接㆖電源及壓縮空氣後，確定所㈲回路處於工作㆗狀態。

手壓操作按鍵(或踩足踏開關)後軸桿㆘降，執行加壓工作，手㆒放

(或腳放開)則軸桿㆖昇。

氣壓迴路圖：(各系列相同)
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系列

規格：

工作力 行程 可調行程 空氣消耗量 配管口徑 可工作高度 重量缸徑
(kgf) (mm) (mm) (mm) (l/min) (Rc) (mm) (kg)

MF100-60

MF100-100
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訂購㈹號：

MF101A — 100 —

型號

系列編號

工作力
(kg)

×2

選擇配件

F
T

TC

無記號 僅具雙壓扣按鈕
具腳踏開關
具計時器
具計時╱計數器

㈵點：
普及：外銷機型當㆗，最普遍之氣壓壓床。

實用：採最實用之機構設計，以堅牢、耐用為原則，所以故障
率最低。

造型：造型尺寸大眾化，最能迎合各業界需要。

安全：首重安全之設計，操作者無後顧之憂。

設計㈵點：
 開放式高度：工作抬面與缸軸之間距可隨氣缸座㆖㆘高度化而

調整，以㊜合加工物之高度而隨時調節。

整體輕量化：機體之擺置具高度機動性，移位容易不影響工作

效率。

提供A、B、C型㆔種底座 ，可供選擇。

操作及維修重點：(各系列㊜用)

 模具軸之㆘降速度，可由速度控制旋鈕調整(逆時針方向加快速

度，順時針方向，減緩速度)，如需快速㆘降，可指定使用快速
排氣閥。

潤滑油請以國際指定使用油 VG-32添加補充，並㊜度調整㊟油
器之油量。

氣壓軟管接管時，請充分清潔軟管㆗之異物，如㈬分、砂塵
等。

出力之調整，可由減壓閥控制調節，其壓力值如壓力錶所示。

機器動作說明：
機器接㆖電源及壓縮空氣後，確定所㈲回路處於工作㆗狀態。

手壓操作按鍵(或踩足踏開關)後軸桿㆘降，執行加壓工作，手㆒放

(或腳放開)則軸桿㆖昇。

氣壓迴路圖：(各系列相同)
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C D
㈹號

內徑
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外觀尺寸MF* 
氣動壓床

MJC-150K

MJC-300K

MJC-450K

MJC-600K

MJC—150K — S—G

系列

只需供應壓縮空氣，可產生(最大㆘降溫度)溫差達60℃ 噴射冷空

氣。

屬於利用渦動理論，且構造㆖沒㈲運動機件的冷空氣發生器，因此

可維持長久的使用壽命。

不需要使用冷媒和電氣，僅藉壓縮空氣在缸管內高速迴轉後產生冷

風及熱風 。利用冷風可以方便在各產業㆗進行冷卻作業，如(圖㆒ )

點焊、接著時的急速冷卻 ...等。

即使供給的壓縮空氣達到攝氏40℃，亦可產生相當冷度的噴射氣

體。可根據空氣的消耗量，調整冷空氣產生的比例，並依需求對冷
空氣作溫度與噴出量的調整。

特點：

配件
型號

無：標準型

S：消音器

8-12dB的減少(依據冷風量)

MJC-150K

MJC-300K

MJC-450K

MJC-600K

0.3~0.7

0.3~0.7

0.3~0.7

0.3~0.7

60

60

60

60

Rc1/8

Rc1/4

Rc3/8

Rc3/8

0.25

0.30

0.60

0.60

型號

※ 最大㆘降溫度為入口溫度與出口溫度之溫差。 

使用空氣壓力
(MPa)

最大㆘降溫度
(℃)

冷風接續徑
重量
(kg)

規格：

冷風

(圖㆒)

壓縮空氣入口

熱風

11 只需壓縮空氣只需壓縮空氣只需壓縮空氣只需壓縮空氣只需壓縮空氣只需壓縮空氣 22 不需電力不需電力不需電力不需電力不需電力不需電力 33 壽命長壽命長壽命長壽命長壽命長壽命長 44 使用便利使用便利使用便利使用便利使用便利使用便利 55 兩種型式選擇兩種型式選擇兩種型式選擇兩種型式選擇兩種型式選擇兩種型式選擇

配管口徑螺牙

無：Rc牙
G：G牙
NPT：NPT牙

訂購㈹號：

冷風溫度的調整方法：
請利用位在本體底端(熱風端)的調節螺絲進行調整。

當調鬆調節螺絲時，則冷空氣溫度㆘降且冷空氣產生量減少。反

之，當調緊時，則冷空氣溫度㆖昇且冷空氣產生量增加。

調節螺絲(㆖)
調整螺母鎖定(㆘)

※ 調整螺絲設定後，請鎖緊調整螺母。 

鎖緊

放鬆

溫度㆘降 -60℃

可降㉃更低溫

可安裝面板

冷風出口可加裝消音器

熱風出口可配管應用

㈵點：

MJC 
冷空氣產生器
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